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Bearbeitungskopf
Baureihe M21 Gabel

Der Gabel-Bearbeitungskopf der mittelschweren Bau-
reihe M21 ist konzipiert fur universelle Anwendungen
in der Werkstickbearbeitung.

* Einsatzgebiete: 5-Achsbearbeitung in der Luftfahrt-
und Automobilindustrie sowie Standardanwen-
dungen in der Werkzeugmaschinenindustrie
(Frasen, Bohren, Schleifen etc.)

* Patentierte dynamische Direktantriebe in allen
Achsen (CyTec-Entwicklung)

* Hochprézise CyTec-Axial-/Radiallager

* Vorbereitet fur verschiedene Steuerungssysteme
(Siemens, Heidenhain, Fagor, NUM)

¢ bestickbar mit Motorspindeln aus einem breiten
Angebotsspektrum:

* von der kraftvollen Schruppspindel bis zur
HighSpeed-Spindel

* neu entwickelte Dreh-Fréasspindel mit klemm-
barer Spindelwelle

* Leistungsbereich 21 bis 60 kW

* Optionen:

¢ Automatische Kopfandockung mit integrierter
Indexierung, Medien- und Energiekupplungen

* starre Vorsatzképfe in vertikaler oder 90°-Aus-
fuhrung fur die kraftvolle Grobzerspanung als
Alternative zur schwenkbaren A-Achse



i Machining Head
7 Series M21 Fork

“ - The medium size Milling Head Series M21
wr—" is designed for universal applications in general work-
| piece machining.
) * Application areas: 5-axis machining in aircraft
| and automotive industry as well as standard applica-
tions in tool machining
(milling, drilling, grinding etc.)
* Patented dynamic direct drives in all
axes (CyTec-development)

* Highly precise CyTec-axial-/radial bearings
* Prepared for different control systems
(Siemens, Heidenhain, Fagor, NUM)
* can be equipped with motor spindles from a wide
product range:
* from the powerful rough machining spindle up
to high speed-spindles
* new developped turning-milling spindle with the
possibility to clamp the spindle shaft
Power range 21 up to 60 kW

* Options:

* Automatic head docking with inegrated
indexing, media- and energy couplings

* attachable fix heads in vertical or 90°-design
for powerful rough machining of big bulky parts
as an alternative to the swivelling A-axis
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Max. Schwenkmoment / max. swivel torque: 1.200 Nm 1.000 Nm
Klemmmoment / clamping torque: 4.000 Nm (60 bar) 4.000 Nm (60 bar)
Schwenkgeschwindigkeit / swivel speed: 360°/s 360°/s
+/-360° (optional endlos) /

(option continuously)
Nennspannung/Strom / nom. voltage/current: 400 V/28 A 400 V/28 A
Kohlleistung / power dissipation: 2 kW (10 I/min) 2 kW (10 I/min)

Schwenkwinkel / swivel angle: +/-110°

Messsystem / measuring system: absolut / absolute
Positioniergenavigkeit / positioning accuracy: + 2" + 2,5

Gesamtgewicht (Stahl) ca. / total weight approx. (steel): 850 kg
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CS 21-180-A

Nennleistung S1 / nom. power ST (kW):

21

Max. Drehmoment S6 / max. torque S6 (Nm):

130

Max. Drehzahl / max. speed (U/min / rpm):

18.000

WZ-Schnittstelle / tool interface:

CS 34-180

HSK-A63

Nennleistung S1 / nom. power S1 (kW):

34

Max. Drehmoment S6 / max. torque S6 (Nm):

91

Max. Drehzahl / max. speed (U/min / rpm):

24.000

WZ-Schnittstelle / tool interface:

CS 34-180-S

HSK-A63

Nennleistung S1 / nom. power ST (kW):

34

Max. Drehmoment S6 / max. torque S6 (Nm):

220

Max. Drehzahl / max. speed (U/min / rpm):

12.000

WZ-Schnittstelle / tool interface:

CS 37-180-S

HSK-A100*

Nennleistung S1 / nom. power S1 (kW):

37

Max. Drehmoment S6 / max. torque S6 (Nm):

253

Max. Drehzahl / max. speed (U/min / rpm):

5.000

WZ-Schnittstelle / tool interface:

HSK-A100**
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Angular measuring system
C-/A-Axis

For A-axis positioning an absolute value measuring system
is used whose hollow shaft is connected directly to the
centring of the C-/A-axis rotor.

Design: The graduated disk is rigidly affixed to the hollow
shaft. The scanning unit rides on the shaft on ball bearings
and is connected to the housing with a coupling

on the stator side.
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Vorsatzkopf / vertical head CSV-21-400
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